
ЗАВОД ПЕНОСТЕКЛОКЕРАМИЧЕСКИХ

МАТЕРИАЛОВ «КРЕМНЕГРАН»



Характеристика завода
1. Оборудование для производства 50 000 м3 материала в год:

№ п/п Наименование Количество

1. Питатель 5

2. Питатель 5

3. Питатель-смеситель 5

4. Печь вспенивания электрическая 5

5. Галерея обслуживания печи 10

6. Галерея обслуживания питателей 5

7. Галерея обслуживания шнека 5

8. Ш.С.Ш.У. комплекса 10

9. Шнек гибкий 5

10. Тара межоперационная 30

11. Вибросито 5

12. Фильтр картриджный 5



ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ЗАВОДА

2. Электрическая мощность:

2.1. Установленная мощность 1 500 кВт.

2.2. Потребляемая мощность 500 кВт. 

3. Водоснабжение: бытовые нужды.

4. Теплоснабжение: самообеспечение за счет отвода тепла 

от печей.

5. Экологическая составляющая: производство 

экологически безопасно (отходы и выборы производства 

отсутствуют).

6. Обслуживающий персонал: 10 человек.



№ поз. Наименование объекта 

1 - Питатель 
2 - Питатель 
3 - Питатель-смеситель 
4 - Печь вспенивания электрическая 
9 - Шнек гибкий 

11 - Вибросито 
12 - Фильтр картриджный 
13 - Бункер 3 м3

14 - Пневмопровод 
15 - Силос-накопитель 50 м3

Технологическая схема производства материала «Кремнегран» 



Схема размещения линии производства



























6. Возможности применения материала «Кремнегран»







 превосходство по качеству и 

эксплуатационным характеристикам 

существующих аналогов;

 доступность и дешевизна сырья;

 сокращение производственных 

площадей за счет отсутствия 

глинозапасника для длительной 

«вылежки» сырья;

 использование в качестве активной 

химической добавки одного 

распространенного и недорогого 

компонента — щёлочи;

 простота и надёжность технологии;

 отсутствие отходов;

 возможность производства широкого 

спектра продукции;

Достоинства технологии производства строительных 

материлов «Кремнегран» 

 возможность использования серийно 

производимого оборудования для 

организации производства;

 минимизация капиталовложений (за 

счет того, что продукция производится 

за меньшее время и при значительно 

более низких температурах, по 

сравнению с традиционными 

технологиями);

 возможность получения различных 

видов продукции на одной 

технологической линии, за 

исключением конечных операций;

 высокая рентабельность 

производства.


